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Beschreibung 

Die Erf indung bezieht sich auf eine ZerWeinerungs- 
vorrichtung nach dem Oberbegrrff des Anspruches 1 . 
Eine derartige Vorrichtung ist aus der EP-A-0 069 721 
bekannt. 

Aus der DE-A-28 38 001 ist eine Zerkleinerungs- 
maschine fOr sperrige Abfaile bekannt, die Scheiben 
aufweist, die mit nach auBen und seitlich ragenden 
ReiBzahnen ausgestartet ist, wodurch das zwischen 
den mit unterschiedlicher Geschwindigkeit umlaufen- 
den Scheiben befindliche Material stuckchenweise zer- 
kleinert wird. 

Aus der US-A-1 ,435,330 ist eine ZerWeinerungs- 
maschine mit entgegengesetzt iaufenden Brecherwal- 
zen bekannt, die mit unterschiedlichen 
Geschwindigkeiten angetrieben sind. Bei dieser 
bekannten Vorrichtung arbeiten die ZerWeinerungs- 
werkzeuge der einzelnen Brecherwaizen unmittelbar 
gegeneinander, d. h. diese greifen nicht ineinander. 
Daruber hinaus sind die ZerWeinerungswerkzeuge der 
beiden Brecherwaizen urrterschiedlich ausgebildet, 
wodurch auf der einen Seite eine im wesentlichen 
punktfOrmige Auflage und auf der gegenOberliegenden 
Seite eine punktfOrmige Oder aber eine linienfOrmige 
Auflage erhalten wird, so daB das zwischen diesen bei- 
den Beruhrungspunkten der Walze befindliche Gut zer- 
drflckt wird. 

Zerkteinerungsvorrichtungen der genannten Art 
werden verwendet, urn Materialien unterschiedlichster 
Art zu zerkleinern. Das Haupt-Einsatzgebiet ist dabei 
die Zerkleinerung von Abfailen, beispielsweise Holzab- 
fallen; Metallabf alien oder Kunststoffabfailen. Die zu 
zerkleinernden Materialien werden in den trichterarti- 
gen Behaiter eingefullt und gelangen in dessen AuslaB- 
bereich zwischen die Brecherwaizen, durch welche sie 
zerkleinert werden. Die zerkieinerten Partikel fallen 
durch den Zwischenraum zwischen den Brecherwaizen 
aus dem AuslaBbereich des Behaiters nach unten, wo 
sie meist auf ein FOrderband gelangen, durch welches 
sie einer weiteren Lagerung zugefuhrt werden. 

Die Brecherwaizen bekannter ZerkJeinerungsvor- 
richtungen sind in unterschiedlichster Weise aufgebaut. 
wobei stets ein Grundprinzip zugrunde liegt, bei dem an 
dem AuBenumfang der Brecherwaizen hervorstehende 
Elemente vorgesehen sind, wobei die Elemente 
benachbarter Walzen ineinandergreifen. Auf diese 
Weise wird das zwischen die Walzen eingefuhrte zu 
zerWeinernde Gut sowohl von den Walzen ergriffen und 
zu dem Walzspalt transportiert, als auch durch das 
Zusammenwirken der beiden Walzen zerkleinert. Urn 
eine zufriedenstellende Arbeitsweise zu gewdhrleisten, 
wurde versucht, die Brecherwaizen hinsichtlich ihrer 
Form den jeweils zu zerkleinernden Materialien anzu- 
passen. Es besteht dabei stets das Problem, daB die 
Brecherwaizen entweder die zu zerkleinernden Gegen- 
stande nicht ausreichend zerkleinern kOnnen oder daB 
die Brecherwaizen durch die sich beim Zerkleinern 
ergebenden BruchstQcke verstopfen oder sich zuset- 



zen. Der Stand der Technik Zeigt somit ZerWeinerungs- 
vorrichtungen, welche nicht fur Mischstoffe geeignet ist, 
sondern jeweils lediglich zur Zerkleinerung von Holz, 
Metall oder Kunststoff gebraucht werden kOnnen. 

s Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zer- 
kleinerungsvorrichtung der eingangs genannten Art zu 
schaffen, welche bei einfachem Aufbau und einfacher 
Handhabbarkeit universell einsetzbar ist und insbeson- 
dere die Zerkleinerung gemischter Materialien bei 

10 schneller und wirtschaftlicher Arbeitsweise ermOglicht. 
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe mit den Merk- 
malen des Anspruches 1 gel&st. 

Die erfindungsgemdBe Zerkleinerungsvorrichtung 
zeichnet sich durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus. 

15 Durch die beschriebene Ausgestaltung der Brecherwai- 
zen ist es mdglich, unterschiedlichste Materialien, auch 
gemischte Materialien in zuveriassiger Weise zu zer- 
kleinern. Es ist dabei zu beobachten, daB eine sehr 
regelmaBige KorngrOBe erhalten wird. 

20 Durch die am AuBenumfang der einzelnen Schei- 
benelemente angeordneten Brecherelemente tritt ein 
Selbstreinigungseffekt auf. so daB die erfindungsge- 
maBe Zerkleinerungsvorrichtung ohne Unterbrechun- 
gen Ober einen langen Zeitraum betrieben werden 

25 kann. Weiterhin gewahrleistet die erfindungsgemaBe 
Ausgestaltung der Brecherwaizen ein hohes MaB an 
Funktionssicherheit, da FremdkOrper, welche dem zu 
zerkleinernden Wertstoff zugemischt sind, nicht zu 
einer BetriebsstOrung fuhren. Derartige FremdkOrper 

30 k&nnen beispielsweise metaJlische Bauelemente sein, 
welche mit den zu zerkleinernden Holzteilen verbunden 
sind. Somit gestattet die erfindungsgemaBe Zerkleine- 
rungsvorrichtung die Verarbeitung einer Vielzahl unter- 
schiedlichster Stoffe, es ist insbesondere mOglich, Holz, 

35 Paletten, Mull, Baumstumpfe, Wurzelstucke oder ahnli- 
ches zu verarbeiten. Weiterhin kOnnen auch Kunststoffe 
und kompostierbare Materialien zerkleinert werden. In 
jedem Fall ergibt sich ein ausgesprochen feines Korn 
bei dem zerkieinerten Endprodukt. 

40 ErfindungsgemaB ist die Zerkleinerungsvorrichtung 
so aufgebaut, daB die Scheibenelemente der beiden 
Brecherwaizen und damit die Brecherelemente in 
Langsachse der Brecherweilen gegeneinander versetzt 
sind. Die Brecherelemente greifen somit jeweils in 

45 gegenuberliegende Zwischenraume der benachbarten 
Brecherwalze ein, so daB diese Zwischenraume von 
zerkieinerten Partikeln gereinigt werden. Die Uberlap- 
pung der Brecherelemente fuhrt somit zu dem beschrie- 
benen Selbstreinigungseffekt. 

so An jedem Scheibenelement konnen erfindungsge- 
maB mehrere Brecherelemente angebracht sein, bevor- 
zugterweise sind vier oder sechs Brecherelemente 
vorgesehen. 

Das Brecherelement ist der Erf indung gemaB plat- 
55 tenfOrmig ausgebildet und im wesentlichen in einer Tan- 
gerrtialebene des Scheibenelementes angeordnet. Es 
ist auch mOglich. das Brecherelement geringfugig 
innenliegend zu der Tangentialebene zu positionieren. 
Durch die schrage Ausgestaltung des Brecherelemen- 
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tes ergibt sich somrt eine linienfOrmige Krafteinwirkung 
auf das zu zerWeinernde Werkstuck, die radial innen lie- 
gende Seite des Brecherelementes fQhrt zu einer 
Quetschbewegung des Werkstuckes in den Walzen- 
spalt 

Um den ZerWeinerungsvorgang zu verbessern, 
kann das Brecherelement an seiner Vorderseite mit 
einer schneidenartigen Abschragung versehen sein. 

ErfindungsgemSB ist das Brecherelement mitt els 
eines in der Ebene des Scheibenelementes liegenden 
StOtzkOrpers gelagert. Auf diese Weise wird die Stabili- 
ty der Brecherwalze erheblich gesteigert. Der StutzkOr- 
per ist, bezogen auf die Arbeits-Drehrichtung der 
Brecherwalze vor dem Brecherelement angeordnet. 
Dabei kann es weiterhin gunstig sein, wenn der Stutz- 
kOrper eine radial ausgerichtete Vorderkante und einen 
vor dem Brecherelement angeordneten kreissegment- 
artigen Bereich aufweist Auf diese Weise dient der 
StutzkOrper nicht nur zum Stutzen des Brecherelemen- 
tes, sondern auch gleichzertig zum Zerkleinern von 
Materialien, wobei der StutzkOrper schneidenartig wirkt, 
so wie dies beispielsweise bei einem Kreissageblatt der 
Fall ist. Dabei ist es gunstig, wenn der Durchmesser des 
kreissegmentartigen Bereiches des StOtzkOrpers im 
wesentlichen gleich ist zu dem von der Vorderkante des 
Brecherelementes beschriebenen Kreises. 

Die erfindungsgemafie ZerWeinerungsvorrichtung 
bewirkt bei der zuletzt beschriebenen Ausgestaltung 
der Brecherwalzen somit eine mehrfache ZerWeinerung 
der Materialien. Zum einen erfolgt eine ZerWeinerung in 
Langsrichtung der Brecherwalzen durch die einzelnen 
Brecherelemente und deren Schneiden, welche jeweils 
parallel zur Brecherwalzenachse angeordnet sind. Die 
StutzkOrper fuhren zu einer ZerstOckelung des jeweili- 
gen Werkstuckes in Teilstucke, welche in ihrer Ldnge 
dem Abstand der einzelnen Scheibenelemente entspre- 
chen. Durch das Ineinandergreifen der Brecherele- 
mente wird eine zuveriassige Reinigung der 
Zwischenraume zwischen den Scheibenelementen 
sichergestellt. Dabei ist es wesentlich, daB die Schei- 
benelemente der Brecherwalzen und die Brecherele- 
mente so dimensioniert sind, daB ein Brecherelement 
einer Brecherwalze jeweils in den Zwischenraum zwi- 
schen benachbarte Scheibenelemente der anderen 
Brecherwalze eingreift. 

Die einzelnen Brecherelemente benachbarter 
Scheibenelemente sind bevorzugterweise in Umfangs- 
richtung versetzt, so daB sich bei Seitenansicht der Bre- 
cherwalze eine spiralartige Anordnung der einzelnen 
Brecherelemente ergibt. Hierdurch wird eine gleichma- 
Bige Kraftubertragung gewahrleistet, ein Rattern der 
Brecherwalzen wird verhindert. Gleichzeitig ist sicher- 
gestellt, daB kein Material unzerkleinert durch den 
Walzspalt transportiert wird. 

Die Brecherwalzen sind bevorzugterweise in beide 
Drehrichtungen antreibbar. Bezogen auf den durch die 
Brecherwalzen gebildeten Walzspalt ist es dabei mOg- 
lich, die Brecherwalzen bis zum Erreichen einer vorge- 
gebenen Umfangskraft in Arbeitsdrehrichtung 



aufeinander zuzubewegen. Falls ein WerkstOck zwi- 
schen den Brecherwalzen geklemmt ist, welches nicht 
zerWeinert werden kann, werden nachfolgend die Bre- 
cherwalzen uber einen vorgegebenen Zeitraum in 

5 Gegenrichtung gedreht, um auf diese Weise den Walz- 
spalt freizuarbeiten. 

Besonders gunstig ist es, wenn der Achsabstand, 
der Durchmesser des GrundkOrpers und der AuBen- 
durchmesser der Brecherwalzen jeweils in einem 

10 bestimmten Verhaitnis zueinander stehen. Dabei kann 
es gQnstig sein, einen Achsabstand von 325 Millimetern 
bei einem Durchmesser des GrundkOrpers von 160 Mil- 
limetern und einem AuBendurchmesser von 450 Milli- 
metern zu wahlen. Es ist jedoch auch mOglich, den 

is Achsabstand mit 475 Millimetern bei einem Durchmes- 
ser des GrundkOrpers von 260 Millimetern und einem 
AuBendurchmesser von 660 Millimetern zu wahlen. 
Eine weitere, besonders gunstige Paarung ist durch 
einen Achsabstand von 650 Millimetern, einen Durch- 

20 messer des GrundkOrpers von 400 Millimetern und 
einen AuBendurchmesser von 860 Millimetern gege- 
ben. 

Die erfindungsgemaBe ZerWeinerungsvorrichtung 
kann entweder transportabel Oder ortsfest ausgestaltet 

25 sein. 

Im Folgenden wird die Erfindung an Hand von Aus- 
fOhrungsbeispielen in Verbindung mit der Zeichnung 
beschrieben. Dabei zeigt: 

30 Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Aus- 
fuhrungsbeispieles der erfindungsgemaBen 
ZerWeinerungsvorrichtung, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf das in Fig. 1 gezeigte 
AusfOhrungsbeispiel, 
35 Fig. 3 eine Ruckansicht, teils im Schnitt, des in Fig. 
1 gezeigten Ausfuhrungsbeispieles, 
Fig. 4 eine vergrOBerte Detaildarstellung eines 
ersten Ausfuhrungsbeispieles der erfin- 
dungsgemaBen Brecherwalzen, 
40 Fig. 5 eine Schnittansicht langs der Linie V-V von 
Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansicht eines weiteren Ausfuhrungsbei- 
spieles der erfindungsgemaBen Brecherwal- 
zen, ahnlich Fig. 4, und 
45 Fig. 7 eine Schnittansicht entlang der Linie VII-VII 
von Fig. 6. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen in Seitenansicht und Drauf- 
sicht jeweils ein AusfOhrungsbeispiel der erf indungsge- 
so maBen ZerWeinerungsvorrichtung. Diese umfaBt einen 
trichterartigen Behafter 1, in dessen AuslaBbereich 2 
zwei Brecherwalzen 3 und 4 angeordnet sind. Die Bre- 
cherwalzen 3 und 4 sind parallel zueinander und dreh- 
bar gelagert und werden jeweils gegensinnig mittels 
55 eines im einzelnen nicht dargestellten Antriebes ange- 
trieben. Unterhalb des AuslaBbereiches 2 ist bei dem 
gezeigten AusfOhrungsbeispiel ein BandfOrderer 13 vor- 
gesehen, durch welchen das zerWeinerte Material in 
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einen Behaiter oder auf eine Halde transportiert werden 
kann. 

Die beiden Brecherwalzen 3 und 4 sind Qber ein 
Getriebe zur synchronen Bewegung test miteinander 
gekoppelt, der Antrieb kann beispielsweise Qber einen 
nur schematisch dargestellten Hydraulikmotor 14 erfol- 
gen. Weiterhin kOnnen Sicherheitskupplungen oder 
ahnliches vorgesehen sein, um eine Uberlastung der 
Vorrichtung zu verhindern. Die Fig. 3 zeigt eine stirnsei- 
tige Ansicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung, aus 
welcher sich die trichterartige Ausgestaltung des Behal- 
ters 1 und die Anordnung der Brecherwalzen 3, 4 ergibt. 

In den Fig. 4 und 5 ist ein erstes Ausfuhrungsbei- 
spiel der erfindungsgemaBen Brecherwalzen 3 und 4 
dargestellt. Die Brecherwalzen sind in Fig. 4, ebenso 
wie in Fig. 6 mit einem vergrGBerten gegenseitigen 
Abstand gezeigt, um den Aufbau besser beschreiben 
zu kOnnen. 

Die Brecherwalzen 3 und 4 bestehen aus einem im 
weserrtlichen zylindrischen GrundkOrper 5, der mit 
geeigneten Lagerungs- und Antriebseinrichtungen ver- 
sehen ist (nicht dargestellt). An dem GrundkOrper 5 sind 
eine Vielzahl von Scheibenelementen 6 befestigt. wel- 
che an ihrem AuBenumfang, wie insbesondere aus Fig. 
5 ersichtlich ist, mehrere Brecherelemente 7tragen. Die 
Brecherelemente 7 sind jeweils plattenfOrmig ausgebil- 
det und im wesentlichen in einer Tangentialebene zu 
dem jeweiligen Scheibenelement 6 angeordnet. 

Bei dem in Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
eine Ansicht gezeigt, bei welcher sich die Walze in 
Gegenuhrzeigerrichtung dreht. 

Vor jedem der Brecherelemente 7 ist ein StutzkOr- 
per 9 angeordnet, welcher eine radiale Vorderkante 10 
sowie einen kreissegmentfOrmigen Bereich 1 1 aufweist. 
Die Vorderkante 8 jedes Brecherelementes 7 ist schnei- 
denfOrmig abgeschragt. 

Aus Fig. 4 ergibt sich, daB die beiden Brecherwal- 
zen 3 und 4 nicht gleich ausgebildet sind. Vielmehr sind 
die einzelnen Scheibenelemente 6 in Langsrichtung der 
Brecherwalzen 3, 4 so gegeneinander versetzt, daB sie 
jeweils auf Lucke. stehen. Es ergibt sich, daB in Fig. 4 
ein vergrGBerter Walzspalt 12 gezeigt ist, da der 
Abstand der beiden Brecherwalzen 3 und 4 vergrOBert 
abgebildet ist. Im betriebsgemaBen Zustand greifen die 
einzelnen Brecherelemente 7 jeweils in den Zwischen- 
raum der Scheibenelemente 6 der benachbarten Bre- 
cherwalze und fuhren zu einer Reinigung dieses 
Zwischenbereiches. Bei der vorstehend bereits 
genannten Dimensionierung des Durchmessers des 
GrundkOrpers 5, des Achsenabstandes der Brecher- 
walzen 3, 4 und des AuBendurchmessers der Brecher- 
walzen ergeben sich jeweils besonders gunstige 
Reinigungseffekte. Es versteht sich, daB die Zuordnung 
der Brecherwalzen 3 und 4 so erfolgt, daB eine gegen- 
seitige Beeinflussung oder StOrung der Brecherele- 
mente 7 nicht eintritt. 

Das in den Fig. 6 und 7 gezeigte Ausfuhrungsbei- 
spiel unterscheidet sich von dem Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 4 und 5 lediglich dadurch, daB anstelle von 



sechs Brecherelementen 7 nur mehr vier Brecherele- 
mente 7 vorgesehen sind. 

Patentanspruche 

5 

1 . Zerkieinerungsvorrichtung mit einem trichterartigen 
Behaiter (1), in dessen AuslaBbereich (2) zwei 
zueinander parallele Brecherwalzen (3, 4) gelagert 
sind, welche gegenlaufig antreibbar sind, wobei 

10 jede Brecherwalze (3, 4) einen zylindrischen 
Grundkfirper (5) aufweist, an dem mehrere zuein- 
ander beabstandete Scheibenelemente (6) befe- 
stigt sind, die in Richtung der Langsachse der 
Brecherwalzen (3, 4) gegeneinander versetzt sind 

15 und an deren Umfangsbereich mehrere plattenfdr- 
mig ausgebildete Brecherelemente (7) angebracht 
sind, wobei die Scheibenelemente (6) der Brecher- 
walzen (3, 4) und die Brecherelemente (7) so 
dimensioniert sind, daB ein Brecherelement (7) 

20 einer Brecherwalze (3, 4) jeweils in den Zwischen- 
raum zwischen benachbarte Scheibenelemente (6) 
der anderen Brecherwalze (3. 4) eingreift, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Brecherwalzen (3, 4) syn- 
chron angetrieben sind, daB Jedes plattenformige 

25 Brecherelement (7) in axialer Richtung breiter als 
die Dicke der Scheibenelemente (6) ist und im 
wesentlichen in einer Tangentialebene des Schei- 
benelementes (6) angeordnet ist, so daB dessen 
Schneide im wesentlichen parallel zur Brecherwal- 

30 zenachse liegt, daB das Brecherelement (7) mittels 
eines in der Ebene des Scheibenelementes (6) lie- 
genden Stutzkfirpers (9) gelagert ist und daB der 
Stutzkfirper (9), bezogen auf die Arbeits-Drehrich- 
tung der Brecherwalze (3, 4) vor dem Brecherele- 

35 ment (7) angeordnet ist. 

2. ZerkJeinerungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB an jedem Scheiben- 
element (6) sechs Brecherelemente (7) angebracht 

40 sind. 

3. Zerkieinerungsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB an jedem Scheiben- 
element (6) vier Brecherelemente (7) angebracht 

45 sind. 

4. Zerkieinerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Bre- 
cherelement (7) an seiner Vorderkante (8) mit einer 

so schneidenartigen Abschragung versehen ist. 

5. Zerkieinerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB der 
StutzkGrper (9) eine radial ausgerichtete Vorder- 

55 kante (10) und einen vor dem Brecherelement (7) 
angeordneten kreissegmentartigen Bereich (11) 
aufweist. 
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6. ZerWeinerungsvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser 
des kreissegmentartigen Bereiches (11) im 
wesentlichen gleich ist zu dem von der Vorderkante 
(8) des Brecherelementes (7) beschriebenen Kreis. 

7. ZerWeinerungsvorrichtung nach einem der AnsprG- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB die Bre- 
cherwalzen (3, 4) jeweils in beide Drehrichtungen 
antreibbar sind. 

8. ZerWeinerungsvorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Brecherwalzen 
(3, 4) bezogen auf den durch sie gebildeten Walz- 
spalt (12) bis zum Erreichen einer vorgegebenen 
Umfangskraft in Arbeitsdrehrichtung in Richtung 
auf den Walzspalt (12), und nach folgend fur eine 
vorgegebene Zeitdauer in Gegenrichtung drehbar 
sind. 

9. ZerWeinerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Bre- 
cherwalzen (3, 4) jeweils einen Achsabstand von 
325 Millimetern, einen Durchmesser desGrundkOr- 
pers (5) von 160 Millimetern und einen AuBen- 
durchmesser von 450 Millimetern aufweisen. 

10. ZerWeinerungsvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Bre- 
cherwalzen (3, 4) jeweils einen Achsabstand von 
475 Millimetern, einen Durchmesser des GrundkOr- 
pers (5) von 260 Millimetern und einen AuBen- 
durchmesser von 660 Millimetern aufweisen. 

11. ZerWeinerungsvorrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Bre- 
cherwalzen (3, 4) jeweils einen Achsabstand von 
650 Millimetern, einen Durchmesser des GrundkGr- 
pers (5) von 400 Millimetern und einen AuBen- 
durchmesser von 880 Millimetern aufweisen. 

12. ZerWeinerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die ein- 
zelnen Brecherelemente (7) benachbarter 
Scheibenelemente (6) zur Ausbildung einer spiral- 
artigen Anordnung der Brecherelemente (7) einer 
Brecherwalze (3, 4) in Umfangsrichtung versetzt 
sind. 

Claims 

1. A comminuting device comprising a hopper-type 
container (1), in the outlet region (2) of which are 
mounted two mutually parallel crushing rollers (3. 4) 
drivable in counterrotation, wherein each crushing 
roller (3, 4) has a cylindrical body (5) to which are 
fixed a plurality of spaced disc members (6) which 
are staggered in relation to one another along the 
longitudinal axis of the crushing rollers (3, 4) and on 



the circumferential region of which are arranged a 
plurality of plate-shaped crushing members (7), 
wherein the disc members (6) of the crushing roll- 
ers (3, 4) and the crushing members (7) are dimen- 

5 sioned in such a manner that a crushing member 
(7) of one crushing roller (3, 4) engages in the 
space between adjacent disc members (6) of the 
other crushing roller (3. 4), characterised in that the 
crushing rollers (3, 4) are driven synchronously, in 

10 that each plate-shaped crushing member (7) is 
wider in the axial direction than the thickness of the 
disc members (6) and is substantially arranged in a 
tangential plane of the disc member (6) so that its 
cutting edge lies substantially parallel to the axis of 

is the crushing rollers, in that the crushing member (7) 
is mounted by means of a supporting body (9) 
arranged in the plane of the disc member (6) and in 
that the supporting body (9) is arranged upstream 
of the crushing member (7) relative to the worWng 

20 direction of rotation of the crushing roller (3, 4). 

2. A comminuting device according to claim 1 , charac- 
terised in that six crushing members (7) are pro- 
vided on each disc member (6). 

25 

3. A comminuting device according to claim 1 , charac- 
terised in that four crushing members (7) are pro- 
vided on each disc member (6). 

30 4. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 3, characterised in that the crushing 
member (7) is provided with a blade-type chamfer 
on its front edge (8). 

35 5. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 4, characterised in that the supporting 
body (9) has a radially orientated front edge (10) 
and a circle-segment-type region (11) arranged 
upstream of the crushing member (7). 

40 

6. A comminuting device according to claim 5, charac- 
terised in that the diameter of the circle-segment- 
type region (1 1) is substantially equal to the circle 
described by the front edge (8) of the crushing 

45 member (7). 

7. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 6, characterised in that the crushing roll- 
ers (3, 4) are each drivable in both directions of 

so rotation. 

8. A comminuting device according to daim 7, charac- 
terised in that the crushing rollers (3, 4), in relation 
to the roller gap (12) that they form, are rotatable 

55 until a predetermined circumferential force is 
reached in the working direction of rotation towards 
the roller gap (1 2) and are subsequently rotatable in 
the opposite direction for a predetermined period of 
time. 
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9. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 8, characterised in that the crushing roll- 
ers (3, 4) have an axial distance of 325 millimetres, 
a body (5) diameter of 160 millimetres and an outer 
diameter of 450 millimetres. 

10. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 9, characterised in that the crushing roll- 
ers (3, 4) have an axial distance of 475 millimetres, 
a body (5) diameter of 260 millimetres and an outer 
diameter of 660 millimetres. 

11. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 10, characterised in that the crushing 
rollers (3, 4) have an axial distance of 650 millime- 
tres, a body (5) diameter of 400 millimetres and an 
outer diameter of 880 millimetres. 

12. A comminuting device according to any one of 
claims 1 to 1 1 , characterised in that the individual 
crushing members (7) of adjacent disc members 
(6) are offset in the circumferential direction to form 
a spiral arrangement of the crushing members (7) 
of a crushing roller (3, 4). 

Revendications 

1 . Disposrtif de fragmentation comportant un recipient 
formant tr6mie, dans la zone d'6vacuation (2) 
duquel sont months deux cylindres de concasseur 
(3, 4) paralieies Tun k I'autre, pouvant §tre entraT- 
n6s en sens contraire, 

chaque cylindre de concasseur (3, 4) pre- 
sentant un corps de base cylindrique (5) sur lequel 
sont fixes plusieurs elements en forme de disque 
(6), places k une certaine distance les uns des 
autres, decaies les uns par rapport aux autres dans 
le sens de I'axe des cylindres de concasseur (3, 4) 
et k la p6ripherie desquels sont rapportes plusieurs 
elements de concassage (7) en forme de plaque, 

etant entendu que les elements en forme de 
disque (6) des cylindres de concasseur (3, 4) et les 
elements de concassage (7) sont dimensionn6s de 
telle fagon que chaque Pigment de concassage (7) 
d*un cylindre de concasseur (3, 4) s'engage dans 
I'espace intercalaire situ6 entre des elements en 
forme de disque (6) de I'autre cylindre de concas- 
seur (3, 4), 

caract6ris6 

en ce que les cylindres de concasseur (3, 4) 
sont entratngs de fagon synchronise, 
en ce que chaque element de concassage (7) 
en forme de plaque est plus large, dans le sens 
axial, que l'6paisseur des elements en forme 
de disque (6) et est dispose essentiellement 
dans un plan tangent au disque eiementaire 
(6). de telle fagon que son ar§te de coupe soit 



sensiblement paralieie & I'axe des cylindres de 
concasseur, 

- en ce que lament de concassage (7) est 
monte au moyen d'un corps support (9) srtu6 
5 dans le plan de reiement en forme de disque 

(6), 

et en ce que le corps support (9) est dispose 
en avant de I'ei6ment de concassage (7), en se 
r6f6rant au sens de rotation du cylindre de con- 
w casseur (3, 4). 

2. Disposrtif de fragmentation suivant la revendication 
1, caract6ris6 en ce que, sur chaque element en 
forme de disque (6), sont months six elements de 

15 concassage (7). 

3. Disposrtif de fragmentation suivant la revendication 
1, caracteris6 en ce que, sur chaque disque 6I6- 
mentaire (6), sont months quatre elements de con- 

20 cassage (7). 

4. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 k 3, caract6ris6 en ce que reiement de 
concassage (7) presente, sur son arete anterieure 

25 (8), un biseau formant ar§te de coupe. 

5. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 k 4, caract6ris6 en ce que le corps sup- 
port (9) presente une ar§te anterieure (10), dirig6e 

30 radialement, et une zone (1 1) en forme de segment 
circulaire, dispos6e en avant de rgl6ment de con- 
cassage (7). 

6. Disposrtif de fragmentation suivant la revendication 
35 5, caracterise en ce que le diam&tre de la zone (11) 

en forme de segment circulaire est essentiellement 
egal au diametre du cercle d6crrt par TarSte ant6- 
rieure (8) de reiement de concassage (7). 

40 7. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 & 6, caracterise en ce que les cylindres 
de concasseur (3, 4) peuvent chacun etre entra?n6s 
dans les deux sens de rotation. 

45 8. Disposrtif de fragmentation suivant la revendication 
7, caracterise en ce que les cylindres de concas- 
seur (3, 4) peuvent, en se r6f6rant k llnterstice (12) 
forme entre eux, tourner dans le sens de rotation 
en fonctionnement, dans la direction de cet inters- 

50 tice entre cylindres (12), jusqu'd ce qu'une force 
peripherique pr6d6finie sort atteinte, et, ensuite, 
peuvent, pendant un temps predetermine, tourner 
en sens contraire. 

55 9. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 k 8, caracterise en ce que les cylindres 
de concasseur (3, 4) prgsentent une distance entre 
axes de 325 millimetres, un diametre du corps de 
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base (5) de 160 millimetres et un diametre exterieur 
de 450 millimetres. 

1 0. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 a 9, caracterise en ce que les cylindres 5 
de concasseur (3, 4) pr6sentent une distance entre 
axes de 475 millimetres, un diametre du corps de 
base (5) de 260 millimetres et un diametre exterieur 
de 660 millimetres. 

w 

1 1 . Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 & 1 0, caracterise en ce que les cylindres 
de concasseur (3, 4) pr6sentent une distance entre 
axes de 650 millimetres, un diametre du corps de 
base (5) de 400 millimetres et un diametre exterieur 15 
de 880 millimetres. 

1 2. Disposrtif de fragmentation suivant Tune des reven- 
dications 1 £ 1 1 , caracterise en ce que les diffe- 
rents elements de concassage (7) des elements en 20 
forme de disque (6) voisins sont decays suivant la 
direction p6riph6rique pour former une disposition 

en spirale des elements de concassage (7) d'un 
cylindre de concasseur (3, 4). 
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